4. Stanze / Nietvorrichtung

1. Hydraulikaggregat

2. Ventilsteuerung
3. Hydraulikzylinder
4. Maschinengestell

5. Werkstlck

Typische Merkmale fiir Stanz- / Nietvorrichtungen

Das Werkzeug ist stets sehr prazise geflihrt und verhindert seitliche
Belastungen auf die Kolbenstange.

Die Werkzeuge sollten moglichst eigensicher konstruiert sein, um ein
Verletzungsrisiko auszuschliel3en.

Bei sehr kurzem Arbeitshub werden sehr schnelle Bewegungen gefahren,
mit meistens kurzen Taktzeiten.

Eine Anlage mit Druckspeicher ist hierfiir oftmals die technisch beste
Losung.
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